Laser-Reinigung im Vergleich

Im Vergleich mit sieben anderen industriellen Reinigungsverfahren

generiert Sekundéarabfall

abrasiv (abtragend)

mechanische Belastung

reproduzierbares Resultat

elektrisch leitfahig

Verbrauchsmaterial notwendig

zusatzliche Ausristung

intensive Vorbereitung

umweltfreundlich

Larmbelastung

Vibrationen

Trockenverfahren

Gefahrlichkeit fir Anwender

fur Inline-Prozesse geeignet

heisse oder kalte Oberflache

zusatzliche Dlse notig

Leistung

Laser

\/ nein

V/ nein

V/ nein

Via

\/ nein

\/ nein

v/ wenig

V/ nein

Via

+/ sehr gering

V/ nein

Via

V/ gering

Via

Via

V/ nein

/ sehr gut

V' Vorteil gegenlber anderen Verfahren

Trockeneis

V/ nein

V/ nein

bedingt

V/ nein

ja

CO2 nein

sehr hoch

sehr hoch

nein

bedingt

/ sehrgut

Sandstrahlen

bedingt

V/ nein

nein

sehr hoch

sehr hoch

nein

Vja

/ sehrgut

Glasperlen

ja

bedingt

V/ nein

nein

sehr hoch

sehr hoch

nein

ja

/ sehr gut

Nussschalen

bedingt

ja

bedingt

V/ nein

ja

bedingt

sehr hoch

hoch

nein

mittel

Wasser

bedingt

Ja

ja

v/ wenig

bedingt

hoch

nein

hoch

bedingt

nein

mittel

Dampf

V/ nein

+/ nein

bedingt

bedingt

Ja

bedingt

mittel

mittel

nein

mittel

nein

bedingt

ja

schlecht

Losungsmittel

+/ nein

chemisch

bedingt

Ja

ja

nein

/ gering

/ nein

nein

hoch

nein

nein

/ nein

mittel

Hinweis: Die Bewertung gilt fiir typische industrielle Anwendungen. Je nach Bauteil, Verschmutzung und Fldche kann ein anderes Verfahren wirtschaftlicher sein.
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